VERSCHITESSS [OPEEN= kot

FUR LOCHPLATTEN

Der Aluminiumstopfen wird mittels einem O-Ring

in der Bohrung festgehalten.

Da die Stopfen nicht liber die Tischoberfliche
herausragen, konnen sie unter den auf dem Tisch
angebrachten Elementen (Spanner, Schraubstocke
u.s.w.) in Stellung bleiben.

Mit Hilfe eines Saughapfes sind sie in wenigen Sekunden
ein- und ausgebaut.

Fir Bohrungen : @ 12, 16, 18, 20, 22, 24 und

26 mm.

Verringert die fir die
Reinigung des Tischs
aufzuwendende Zeit

Véllig glatt, halten sie die Plaﬁenoberﬂ&che1
frei und erleichtern somit die Reinigung und
den Abfluss der Kiihl- und Schmiermittel. '

Stopfen fir Platten

fiir Bohrungen H mini  H 1 Fase Best. Nr.
2 12 mm 43 195 08  13-005 = Fase mini
@ 16 mm 49 195 1,3 13-010 £ @ 4 45°
@ 18 mm 5 195 13  13-015 IV

@ 20 mm 55 195 13  13-020
@ 22 mm 65 205 13  13-025 .
@ 24 mm 65 205 15  13-030 x| A
@ 26 mm 65 205 18  13-035

Ausbausaugnapf
fiir alle Stopfen 13-040

t fiir

Bohrungen
g 12
g 16
2 18
g 20
g 22
9 24
g 26
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